® BUNOESREPUBLiK ® PatGiitschrift 

DEUTSCHLAND ® QE 1 98 44 858 C 1 



@ Aktenzeichen: 198 44 858.9-14 

@ Anmeldetag: 30, 9.98 

(§) Offenlegungstag: 
® Veroffentlichungstag 

der Patenterteilung: 16. 9.99 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



@ Int.CI.S: 

B 23 B 27/04 

B 23 B 27/16 



OO 

m 

00 
00 



InnerhalbvonSMonaten nach Veroffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben warden 



lU 



(73) Patentinhaber: 

Karl-Heinz Arnold GmbH, 73760 Ostfildern, DE 

® Vertreter: 

Patentanwalte Magenbauer, Reimold, Vetter& 
Abel, 73728 Esslingen 



@ Erfinder 

Arnold, Klaus-Michael, 73760 Ostfildern, DE 

® Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 
gezogene Druckschriften: 



DE 
EP 



42 25 822 C1 
01 50 901 A3 



00 
00 

00 
0) 



@ Wendeschneidplatte 

@ Bei einer Wendeschneidplatte (DzumEinstechen in em 
Werkstuck sind zwei glerche, beiderseits einer Mittelpartie 
{3) an diese angeseme Schneidkopfe (4, 5) vorhanden. 
Dtese Schneidkopfe (4, 5) sind um eine in Langsnchtung 
(6) veriaufende Langsachslinie um einen Winkei von 135* 
versetzt zueinander angeordnet. Ferner sind zwei sich in 
Langsrichtung .|6) uber die Mittelpartie {3) und jeweils ei- 
nen Schneidkopf (4, 5) erstreckende Spannfiachenpaare 
(27, 28) an der Schneidplatten-Au flense ite vorhanden, 
von denen in jeder Gebrauchslage ein Spannflachenpaar 
die Unterseite der Schneidplatte (1) bildet. Die beiden 
Spannflachenpaare sind ebenfalls um 135* zueinander 
versetzt. Die beiden Spannflachen (27, 28) jedes Paares 
bilden einen Winkei von im wesentlichen 90*. Bei jedem 
Schneidkopf {4, 5) verlauft die stirnseitige Schneide (10) 
im wesentlichen quer zur Winkelhalbierenden des zuge- 
horigen Spannflachenpaares (27, 28). Von jedem Spann- 
flachenpaar (27, 28) ist die dem anderen Spannflachen- 
paar zugewandte Spannflache (28) im wesentlichen 
rechtwinkelig und die dem jeweils anderen Spannfla- 
chenpaar abgewandte Spannflache (27) im wesentlichen 
parallel zur stirnseitigen Schneide des dem anderen 
Spannflachenpaarzugeordneten Schneidkopfes (5) ange- 
ordnet. Die einander abgewandten Spannflachen (27, 30) 
der beiden Spannflachenpaare bilden jeweils einen An- 
grlffsbereich (50, 51) fur ein die Schneidplatte festspan- 
nendes Klemmteil. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine an einem Werkzeughalter zwi- 
schen einer im Querschniti satteldachartig winkelig vertief- 
ten Auflagefiache und einem Klemmteil in zwei umgekehr- 
ten Gebrauchslagen festspannbare Wendeschneidplatte 
langlicher Gestalt zum spanabhebenden Bearbeiten eines 
Werkstiicks durch Einstechen mitteis einer stimseiiigen 
•Schneide, mit einer Mittelpartie und zwei gleichen, in 
Langsrichtung beiderseits der Mittelpartie angeordncten 
und urn eine in Langsrichtung verlaufende Langsachslinie 
. der Schneidplatie verdreht zueinander an die Mittelpartie 
angesetzten Schneidkopfen, von denen in jeder Gebrauchs- 
lage einer wirksam und einer unwiricsam ist, und mit zwei 
sich in Langsrichtung iiber die Mittelpartie und jeweils ei- 
;nen Schneidkopf erstreckenden Spannflachenpaaren an der 
AuBenseite der Schneidplatte, die in Umfangsrichiung ein- 
andcr bcnachbart und um cincn dcm Drchwinkcl zv^^schcn 
den heiden Schneidkopfen entsprechenden Drehwinker um 
die Langsachslinie versetzt zueinander sind und jeweils von 
zwei der winkeligen Auflagefiache entsprechend winkeiig 
zueinander angeordneten Spannflachen gebildet werden, so 
daB die Schneidplatte in ihren Gebrauchslagen mit dem den 
•jeweils wirksamen Schneidkopf erfassenden Spannflachen- 
paar auf die winkelige Aufiagellache des Werkzeughallers 
setzbar ist, wobei an den Schneidkopfen die jeweilige stim- 
seirige Schneide im' wesentlichen quer zur Winkelhalbieren- 
den des zugehorigen Spannflachenpaares verlauft und die 
Mittelpartie an jeweils einem Spannflachenpaar entgegen- 
gesetzten Stellen fur den Angriff des Klemmteils ausgebil- 
detist. . 

Beim Einstechen einer Nut in ein roiierendes Werkstuck 
darf der sich an den wirksanien, niit seiner stirnseitigen 
Schneide das Einstechen ausfuhrende Schneidkopf an- 
schlieBende Bereich der Schneidplatte die Nuiwande nicht 
beriihren/Daher wird bei vielen Wendeschneidplatien die 

» Einstechdefe durch den Abstand zwischen den beiden 
Schneidkopfen begrenzL 

Aus der EP 0 150 901 A3 ist jedoch bereits eine Wende- 
schneidplatte der eingangs genannten Art bekannt, bei der 
die beiden Schneidkopfe eine um 90° gegeneir^ander ver- 
drehte Lage einnehmen, so daB der jeweils unwirksame 
Schneidkopf seitlich weniger weit ais der wirksame 
Schneidkopf vorsteht. Beim Einstechen in radialer Richlung 
des Werkstiicks kann die am Werkstiickumfang umlaufende 
Nut daher so tief in das Werkstuck eingearbeitet werden, daB 
auch der unwirksame Schneidkopf in die Nut eingreift. Glei- 
ches gilt beim axial gerichteien Einstechen einer Ringnui an 
der Sumseiie cincs Werkstiicks, fails es sich um eine Nut 
mit ausreichend groBem RacUus, d, h. um einen geniigend 

, groBen radialen Abstand der Schneidplatte vom Rotations- 
zentrum des Werkstiicks handelt. Beim axialen Einstechen 
von Nuien ,mit kleinerem Radius paBt bei der bekannten 

. Wendeschneidplatte der unwirksame Schneidkopf dagegen 
nicht in die Nut, so daB nur eine bis zum unwirksamen 
Schneidkopf reichende Nuttiefe erzielt werden kann, 
Der vorliegcnden Erfindung liegt daher die Aufgabczu- 

. grunde, eine Wendeschneidplatte der eingangs genannten 
Art zu schaffen, bei der der jeweils unwirksame Schneid- 
kopf nicht nur ein radiales Einstechen sondern auch ein 
axiales Einstechen - und hier auch bei vcrhiiltnismaBig klei- 
nem Radius der sdmseitigen Werkstiicknut - bis in eine den 
unwirksamen Schneidkopf aufnehmende Tiefe zuliiBl. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgcmaB dadurch gelosi, 
daB die Schneidkopfe, ausgchcnd vom jeweils zugcordnctcn 
Spannflachenpaar, eine niii Bezug auf den Durchmesser der 
Miltelpaaic kleinere Hohenabmessung aufweisen und daB 
der Drehwinkcl zwischen den beiden Schneidkopfen und 



somit auch der Drchwinkcl zwischen den beiden Spannfla- 
chenpaaren im wcscndichen 135** und bei jcdem Spannfla- 
chenpaar der Winkei zwischen den beiden Spannflachen im 
wesentlichen 90** herragt, so daB in Langsrichtung gesehen 
5 von jedem Spannflachenpaar die dem jeweils anderen 
Spannflachenpaar in Umfangsrichtung zugewandte Spann- 
flache im wesentlichen rechtwinkelig und die dem jeweils 
anderen Spannflachenpaar abgewandte Spannflache im we- 
sendichen parallel zur stirnseitigen Schneide des dem ande- 
10 ren Spannflachenpaar zugcordnctcn Schneidkopf es angc- 
ordnet ist, wobei die einander abgewandten Spannflachen 
der beiden Spannflachenpaare jeweils einen Angriffsbereich 
fiir das Klemmteil bilden. . 

Mit den erflndungsgemaBen MaBnahmen laBt sich cine 
15 Wendeschneidplatte verwirklichen, die auch ein axiales Ein- 
stechen mit verhaltnismaBig kleinem Nutradius ermoglicht, 
ohne daB der jeweils unwirksame Schneidkopf die Einstech- 
dcfc bccinfluBt. Dabci handclt cs sich um konstruknv und 
hersteilungstechnisch veihalmismaBig einfache MaBnah- 
20 men, so daB die Gestehungskosten entsprechend niedrig ge- 
halten werden, 

ZweckmaBige Ausgestaltungen der Erfindung sind in den 
Unteranspriichen angegeben. 

Hn Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nun anhand 
25 der Zeichnung crliiuicn. Es zeigen: 

Fig. 1 den vorderen Bereich eines Werkzeughalters mit 
einer eingespannten Wendeschneidplatte in teilweise gemaB 
der Schnittlinie I-I in Fig. 2 geschnittener Seitenansicht, 

Fig. 2 den Werkzeughalter nach Fig. 1 ohne die Wende- 
30 schneidplatte in Draufsichi gemaB Pfeil E, 

Fig. 3 eine Ausfiihrungsform der erflndungsgemaBen 
Wendeschneidplatte in Einzeldarstellung in schemauscher 
Schriigansicht, 

Fig. 4 die gieiche Wendeschneidplatte in der Fig, 1 und 
35 dem Pfeil IV in den Fig. 3 und 5 entsprechender Seitenan- . 
sicht. 

Fig. 5 die Wendeschneidplatte nach den Fig. 3 und 4 in 
Draufsichi gemaB Pfeil V in den Fig. 3 und 4, 
Fig. 6 die gieiche Wendeschneidplatte im durch einen der 
40 Schneidkopfe gelegien Querschnitt gemaB der Schnittlinie 
VI- VI, wobei zwei mit diesem Schneidkopf durch axiales 
Einstechen in ein Werkstiick einformbare, nach enigegenge- 
setzten Richtungen von der Schneidplatte abgehende Ring- 
nuten strichpunkdert bzw. strichdoppelpunktiert angedeutet 
45 sind. 

Fig. 7 die gieiche Wendeschneidplatte im durch die Mit- 
telpartie gemaB der Schnittlinie VII- VII gelegten Quer- 
schnitt und 

Fig, 8 wiederum die gieiche Wendeschneidplatte im 

50 Querschnitt durch den anderen Schneidkopf gemaB der 
Schnittlinie VDI-VIII. 

Aus der Zeichnung geht eine aus Hartmetall bestehende 
Wendeschneidplatte 1 hervor, die an einem stabahnlichen 
Werkzeughalter 2 eingespannt werden kann. Dabei weist die 

55 Wendeschneidplatte 1 eine langliche Gestalt mit einer Mit- 
telpartie 3 und zwei Schneidkopfen 4, 5 auf, die gleich aus- 
gebildet und in Langsrichtung 6 der Schneidplatie 1 beider- 
seits der Mittelpanie 3 angeordnet sind und die Enden der 
Schneidplatte 1 bilden. 

60 Der Werkzeughalter 2 weist an der Oberseite eines vorste- 
hend an ihm angeordneten, mit Bezug auf die Schneidplatte 
1 schmaleren Haltearms 7 eine in Arm-Langsrichtung ver- 
laufende, im Querschnitt satteldachartig winkeiig venicfte 
Auflagefiache 8 auf, oberhalb der ein Klemmteil 9 am Werk- 

65 zcughaitcr 2 angeordnet ist. Die Schneidplatte 1 wird zwi- 
schen der Aufiageflache 8 und dem Klemmteil 9 fesigc- 
spannt. wobei zwei Gebrauchslagen moglich sind, in dcncn 
jeweils einer der beiden Schneidkopfe, der wirksame 
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Schneidkopf, vome angeordnet isL und dabei etwas vor den 
Wcrkzeughaltcr 2 bzw. dessen Halteami 7 vorstehl, wahrend 
sich der andere Schneidkopf, der unwirksame Schneidkopf, 
himen befindet. TnFig. 1 niTnTntderSchneidkopf4die wirk- 
same und der Schncidkopf 5 die unwirksame Lage ein, 
Kehrt man die Schneidplatle 1 urn,, wird der Schneidkopf 5 
der wirksame Schneidkopf und der Schneidkopf 4 der un- 
wirksame Schneidkopf. Wie noch beschrieben wird, muB 
die Schneidplatte 1 beim umgekehnen Einseizen gleichzei- 
dg noch um die Langsrichtung verdrcht werden. 

Jeder Schneidkopf 4, 5 weist eine siimseitige, quer ver- 
laufcnde Schneide 10 bzw. 11 auf, die am tJbergang der 
Schneidkopf-Stimseite 12 bzw. 13 zur mil Bezug auf die 
Miiielpanie 3 abgeflachten Schneidkopf-Oberseite 14 bzw. 
15 ausgebildei ist. Die Schneidkopf-Stimseiie 12 bzw. 13 
geht von der Schneide 10 bzw. 11 unter Bildung eines iibii- 
chen Freiwinkcis a von beispielsweise 6*^ ab, so daB sie mit 
der Obcrscitc 14 bzw. 15 cincn cntsprcchcnd kJcincrcn Win- 
kcl ais 90"* einschlieBt. An der Schneidkopf-Oberseite 14 
bzw. 15 kann eine nicht dargestellle Spanbrecheinrichiung 
ausgebildet sein. Die beiden Schneidkopfe 4, 5 veijungen 
sich von der suinseiiigen Schneide 10 bzw. 11 aus zur Mit- 
telpaitie 3 hin leichu so daB die beiden von der sumseitigen 
Schneide 10 bzw. 11 abgehenden Seitenkaten 16, 17 bzw. 
18, 19, die die jeweilige Schneidkopf-Obereeilc 14 bzw. 15 25 
seitlich begrenzen, mil der Liingsrichiung 6 einen Winkel P 
von beispielsweise 2** bilden. Die beiden beiderseits der 
Oberseite 14 bzw. 15 an den Seitenkanten 16. 17 bzw. 18, 19 
zu der Oberseite entgegengeseizten Schneidkopf-Unterseiie 
hin abgehenden und von der Stimseite 12 bzw. 13 zur Mit- 30 
teipartie veriaufenden Seiienflachen 20, 21 bzw. 22, 23 des 
jeweiligen Schneidkopfes 4 bzw. 5 laufen nicht nur dem 
Verlauf der Seitenkanten 16, 17 bzw. 18, 19 entsprechend 
zur Mittelpartie 3 hin, sondern auch nach unien hin leicht 
aufeinander zu, so daB sie den Seitenkanten entlang eben- .1^ 
falls einen ublichen Freiwinkel 5 2. B. von 8**, d. h. mil der 
Oberseite 14 bzw. 15 einen Winkel kleiner aJs 90** bilden. 

Im Querschnill nach Fig. 6 ist die Oberseite 14 des wirk- 
samen Schneidkopfes 4 sichtbar. Da sich die stimseitige 
Schneide 10 oberhalb der Zeichenebene praktisch an der 40 
gleichen S telle befindet, wurde ihrc Bezugsziffer 10 der An- 
schaulichkeit wegen auch in Fig. 6 eingeuagen. 

Bewegt man den Werkzeughalter 8 mit der eingespannten 
Wendeschneidplatte 1 gegen ein rotierendes Werksiuck. 
greift die sumseitige Schneide 10 des wirksamen Schneid- 45 
kopfes 4 spanabhebend am Werkstuck an und siicht in die- 
ses ein, so daB sich am Werksiuck eine Nui ergibL Dieses 
Einstechen kann in radialer Oder in axialer Richtung des 
Wcrkstucks erfolgcn. Im Fallc cincs radialen Einsiechens er- 
gibt sich am Werkstuck eine am Umfang umlaufende Nut, 50 
Bei einem axialen Einstechen greift die stimseitige 
Schneide 10 an der Werkstuck-Stimseite an, so daB eine um 
das Rotadonszentrum des Werkstiicks umlaufende Ringnut 
eingeformt wird. Je nachdcm, ob die Schneidplatte beim 
axialen Einstechen einerseits Oder andererseiis des Roiaii- 55 
onszenunms des Werkstiicks angeordnet ist, lauft die sich 
crgcbende Ringnut in die cine oder andcrc Richtung vom 
wirksamen Schneidkopf 4 weg. In Fig. 6 sind zwei solche 
Ringnuien 24 (suichpunkiien) und 25 (doppelsirichpunk- 
lierl) angedeutet. 60 

Die Schneidplatte 1 kann selbsiversiandlich nicht nur als 
Stech- sondem auch als Drehwcrkzeug zum Abdrchen eines 
Werkstucks benuizt werden. 

Die beiden Seitenkanten 16. 17 bzw. 18, 19 der Schneid- 
kopfe 4, 5 konncn als Ncbcnschncidcn ausgebildei scin, die 65 
ebenfalls zur spanabhcbondcn Worksiuckbcarbeitung einge- 
sctzt werden konncn. 
Damit der jcweils unwirksame Schncidkopf 5 das Einste- 
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Chen nichi behindcrt und ohne Beriihrung der Nuiwande in 
die eingcarbeiietc Nut cinurtcn kann, sind die beiden 
Schneidkopfe 4, 5 um eine in Langsrichtung 6 verlaufende 
T-angsach.slinie 26 der Schneidplatte 1 verdreht zueinander 
5 an die Mittelpartie 3 angesetzt. Dabei nehmen die Schneid- 
kopfe 4, 5 eine urn einen Drehwinkel y von im wesendichen 
135° verseizie Drchiage zueinander ein. Demenisprechend 
mu6 die Schneidplatte 1 beim Vertauschen der Schneid- 
kopfe, d. h. wenn man sie in umgekehrter Lage in den Werk- 
10 zeughalter 2 cinscizt, so daB der bisher unwirksame 
Schneidkopf 5 zum wirksamen Schneidkopf 4 wird, gleich- 
zeiiig um 135'* um die Langsachslinie 26 verdrehi werden. 
. In jeder der beiden Gebrauchslagen der Schneidplatie 1 
mu6 diese in die durch die winkelige Auflageflache 8 gebil- 
15 dele prismausche Ausnehmung zentriert einsitzen, Hierzu 
sind an der AuBenseite der Schneidplatte 1 ein erstes Paar 
von Spannflachen 27, 28 und ein zweites Paar von Spannfla- 
chcn 29, 30 vorhandcn, die sich in Langsrichtung 6 crsurck- 
ken. Die beiden Spannflachen 27, 28 bzw. 29, 30 jedes Paa- 
20 res stehen in einem dem von der Auflageflache 8 gebildeten 
Winkel entsprechenden Wmkel e zueinander, so daB die 
Schneidplatte 1 mil jedem Spannflacfaenpaar 27, 28 bzw. 29, 
30 in die prismadsche Ausnehmung (Auflageflache 8) am 
Werkzeughalter 2 paBt. Dabei beiragl der Winkel e bei der 
erfmdungsgemaBen Anordnung iin wesendichen 90*. 

Die beiden Spannflachenpaare 27, 28 und 29, 30 sind um 
den gleichen Winkel y von 135° wie die beiden Schneid- 
kopfe 4, 5 in Umfangsrichtung versetzt zueinander angeord- 
net und sind sich in Umfangsrichtung benachban, so daB die 
Spannflache 28 des einen Paares und die Spannflache 29 des 
anderen Paares nebeneinander verlaufen. Dabei bilden diese 
beiden Spannflachen 28, 29 miteinander einen dem Dreh- 
winkel y entsprechenden Wmkel <p von 135". 

Die beiden Spannflachenpaare 27, 28 und 29, 30 erstrek- 
ken sich in Langsrichtung 6 uber die Schneidplatten-Mtiel- 
partie 3 und auBerdem iiber jeweils einen der beiden 
Schneidkopfe 4, 5 hin weg. Dabei ist das Spannflachenpaar 
27, 28 dem Schneidkopf 4 und das Spannflachenpaar 29, 30 
dem Schneidkopf 5 zugeordnet und verlauf t bis zur Stim- 
seite 12 bzw. 13 des jeweiligen Schneidkopfs 4 bzw. 5. 

Li den beiden Gebrauchslagen sitzt die Schneidplatte 1 je- 
weils mit dem den jeweiligen wirksamen Schneidkopf erf as- 
senden, d. h. sich in Langsrichtung auch iiber diesen ersirek- 
kenden Spannflachenpaar auf der Auflageflache 8, d. h. in 
der dargesielllen Gebrauchslage mit dem Spannflachenpaar 
27,28. 

Bei jedem Spannflachenpaar veriauft zwischen den bei- 
den Spannflachen 27, 28 bzw. 29, 30 eine Spannflachen- 
kante 31 bzw. 32, die im Querschnitt gcsehen zweckmaBi- 
gerweise abgerundet ist. In jeder Gebrauchslage bildet die 
Spannflachenkante 31 bzw. 32 des auf der Auflageflache 8 
sitzenden Spannflachenpaares die Schneidplatten-Unier- 
seite. Im dargestellten Falle handelt es sich um die Spannfla- 
chenkante 31. 

Die beiden Schneidkopfe 4, 5 weisen, ausgehend vom je- 
weils zugeordneien Spannflachenpaar 27, 28 bzw. 29, 30. in 
Richtung der Winkelhalbicrcnden 34 bzw. 35 zwischen den 
beiden Spannflachen 27, 28 bzw. 29, 30 gemessen, eine mit 
Bezug auf den Durchmesser der Mittelpartie 3 kleinere Ho- 
henabmessung 33 auf. Dabei veriauft die stimseitige 
Schneide 10 bzw. U im wesenilichen quer zu dieser Winkel- 
halbierenden 34 bzw. 35. Demenisprechend sieht auch die 
Schneidkopf-Oberseite 14 bzw. 15 im wesenilichen recht- 
winkelig zur jeweiligen Winkelhalbierenden 34 bzw, 35. 

Somit crgibt sich fcmcr, daB in Langsrichiung, d. h. im 
Querschniu gesehen, von jedem Spannflachenpaar 27, 28 
bzw. 29, 30 die dem jeweils anderen Spannflachenpaar in 
Umfangsrichtung zugeordnete Spannflache 28 bzw. 29 im 
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wesentiichen rechtwinkelig und die dem jeweils anderen 
Spannflachcnpaar abgewandte Spannfiachc 27 bzw. 30 im 
wesendichen parallel zur stimseitigen Schneide 11 bzw. 10 
des dem anderen Spannflachcnpaar 7.ugeordneten Schneid- 
kopfes 5 bzw. 4 angeordnet ist. Die Spannflache 27 ist also 
parallel zur Schneide 11 und die Spannflache 30 parallel zur 
Schneide 10. Femer steht die Spannflache 28 rechtwinkelig 
zur Schneide 11 und die Spannflache 29 rechtwinkelig zur 
Schneide 10. 

Wie aus der Zcichnung femer ersichdich ist (sichc insbc- 10 
sondere Fig. 7), weist die Mittelpartie 3 eine sechseckige 
Querschnitisgestalt auf. DieseQuerschnittsgestaltentspricht 
dcm Querschnitt eines Oktaeders mil den Oktaederseiien 
36, 37 (wird von einem Teilder Spannflache 27 gebildet), 38 
(sirichpunktiert verlauft im Inneren). 39 (Teil der Spannfia- 15 
che 28), 40 (Teil der Spannflache 29), 41 (sUichpunktiert 
vermiift im Inneren), 42 (Teil der Spannflache 30) und 43, an 
den zwci Erganzungsbcrcichc 44, 45 angcsctzt sind, die je- 
weils von einem im wesentiichen rechtwinkeligen, gleich- 
schenkeUgen Dreieck gebildet werden. Dabei ist der Ergan- 20 
zungsbereich 44 auf die Oktaederseite 38 und der Ergan- 
zungsbereich 45 auf die Oktaederseite 41 aufgesetzt Die 
beiden Schenkel 46, 47 bzw. 48, 49 des jeweiligen Ergan- 
zungsbereichs 44 bzw. 45 bilden Verlangerungen der beiden 
benachbarlen OkLaederseiten 37, 39 bzw. 40, 42. Die beiden 25 
Erganzungsbereiche 44, 45 bilden die beiden Spannflachen- 
kanten 31, 32. Die Oktaederseite 37 ergibt zusammen mit 
dem Schenkel 46 die Spannflache 27, die Oktaederseite 39 
zusammen mit dem Schenkel 47 die Spannflache 28, die 
Oktaederseite 40 zusammen mit dem Schenkel 48 die 30 
Spannflache 29 und die Oktaederseite 42 zusammen mit 
dem Schenkel 49 die Spannflache 30. 

Der Mittelpunkt des Oktaeders bzw. die in Langsrichtung 
6 verlaufende Oktaeder-Mittellinie fallt mit der Liingsachs- 
linie 26 zusammen, urn die die beiden Scfaneidkopfe 4, 5 .IS 
verdreht zueinander angeordnet sind. 

Die beiden Schneidkopfe 4, 5 steiien, sieht man bei den 
Seitenflachen 20, 21, 22, 23 von der Bildung der Wmkel P 
und 5 ab, Verlangerungen der Mittelparde 3 dar, bei denen 
der der Spannflachenkante 31 bzw. 32 entgegengesetzie 40 
obere Bereich entfemt ist, so daB dort die Schneidkopfober- 
seite mit der Schneide 10 bzw. 11 gebildet wird. Dabei kon- 
nen die Schneidkopfe 4. 5, wie dargestellt, ausgehend von 
dem jeweiligen Spannflachenpaar 27, 28 bzw 29, 30 bzw. 
der Xante 31 bzw. 32, uber die Langsachslinie 26 hochste- 45 
hen, so dafi die jeweilige Schneide 10 bzw. 11 sozusagen 
oberhalb der Mitte der Schneidplatte angeordnet ist. 

Die Mittelpartie 3 ist an einer dem einen Spannflachen- 
paar 27, 28 entgegcngesetzten S telle und an einer dem ande- 
ren Spannflachcnpaar 29, 30 entgegengesetzien Stelle fiir 50 
den Angriff des Klemmteils 9 ausgebildet. Hierau weisen 
die einander abgewandten Spannflachen 27, 30 der beiden 
Spannflachenpaare 27, 28 bzw. 29, 30 jeweiis einen .A.n- 
griffsbereich in Gestalt einer muldenartigen Einformung 50 
bzw. 51 fur das Klemmteil 9 auf. Die Einformungen gehen* 55 
in Querrichtung durch. 

In jcder der beiden Gebrauchslagen bildet cine dicscr bei- 
den Spannflachen 27, 30 die ebene Oberseite der Mittelpar- 
tie 3. 

Das Klemmteil 9 kann prinzipiell auf verschiedene Weise 60 
gegen die in den Werkzeughalter 2 eingesetzte Schneid- 
platte 1 gespanni werden. Beim zweckmaBigen Ausfuh- 
rungsbeispiel ist das Klemmteil 9 am vordercn Arm 52 eines 
zweiarmigen Wippenelcments 53 angeordnet, das miitels ei- 
ner in Querrichtung vcrlaufcndcn Schwcnkachsc 54 vcr- 65 
schwenkbar am Wer.kzeughaltcr 2 gelagert ist, so daB das 
Klemmteil 9 auf die Schneidplatte I zu und von dicscr weg 
vcrschwenkt werden kann. Der hinterc Arm 55 des Wippen- 
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elements 53 wird von einer Spannschraube 56 durchgriffen, 
die sicfa in Hohenrichtung crstieckt. Die Spannschraube 56 
kann von oben her betaugt werden und sttitzt sich unten auf 
dem Werkzeughalter 2 ah. Verdreht man die Spannschraube 
56, die mit dem Wippenelement 53 in Gewindeeingriff 
steht, in dem Sinne, daB sie unter Abstiitzung am Werkzeug- 
halter 2 den hinteren Arm 55 nach oben driickt, wird das 
Klemmteil 9 gegen die Schneidplatte 1 gepreSt. 

Das Klemmteil 9 stellt einen zur Schneidplatte 1 gerichte- 
ten Vorsprung am vordercn Arm 52 dar und wcisl beim Aus- 
fiihrangsbeispiel eine zu der muldenartigen Einformung 50 
bzw. 51 komplementare Konlur auf. so dafi ein formschliis- 
siger Eingriff erfolgt. Dies konnte prinzipiell jedoch auch 
anders sein, beispielsweise indem das Klemmteil die 
Schneidplatte nach hinten unten gegen einen Festanschlag 
am Werkzeughalter driickt. Eine solche Anordnung geht 
beispielsweise aus der DE 42 25 822 CI hervor. 

Patentanspriiche 

1. An einem Werkzeughalter zwischen einer im Quer- 
schnitt satteldachartig winkelig vertieften Auflagefla- 
che (8) und einem Klemmteil (9) in zwei umgekehrten 
Gebrauchslagen festspannbare Wendeschneidplatte (1) 
langiicher GesudL zuin spanubhebenden Bearbeiten ei- 
nes Werkstiicks durch Ekistechen miuels einer sumsei- 
Ugen Schneide (10 bzw. 11), mit einer Mittelpartie (3) 
und zwei gleichen, in Langsrichtung (6) beiderseits der 
Mittelpartie (3) angeordneten und um eine in Langs- 
richtung (6) verlaufende Langsachslinie (26) der 
Schneidplatte (1) verdreht zueinander an die Mittelpar- 
de (3) angesetzten Schneidkopfen (4, 5), von denen in 
jeder Gebrauchslage einer wirksam und einer unwiric- 
sam isi, und mit zwei sich in Langsrichtung (6) uber die 
Mttelpartie (3) und jeweils einen Schneidkopf (4 bzw. 
5) erstreckenden Spannflachenpaaren (27, 28 bzw. 29, 
30) an der AuBenseite der Schneidplatte (1), die in Um- 
fangsrichtung einander benachbart und um einen dem 
Drehwinkel zwischen den beiden Schneidkopfen (4, 5) 
entsprechenden Drehwinkel und die Langsachslinie 
(26) versetzt zueinander sind und jewcik von zwei der 
winkeligen Auflageflache (8) entsprechend winkelig 
zueinander angeordneten Spannflachen (27, 28) bzw. 
(29, 30) gebildet werden, so dafi die Schneidplatte (1) 
in ihren (jebrauchslagen mit dem den jeweils wirksa- 
men Schneidkopf (4) erfassenden Spannflachcnpaar 
(27, 28) auf die winkelige Auflageflache (8) des Werk- 
zeughalters (2) setzbar ist, wobei an den Schneidkop- 
fen (4, 5) die jeweilige sdmseidgc Schneide (10 bzw. 
11) im wesendichen quer zur Wlnkelhalbierenden (34 
bzw. 35) des zugehorigen Spannflachenpaares (27, 28 
bzw. 29, 30) verlauft und die Mittelpartie (3) an jeweils 
einem Spannflachcnpaar entgegengesetzien Stellen fur 
den Angriff des Klemmteils (9) ausgebildet ist, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Schneidkopfe (4, 5), 
ausgehend vom jeweils zugeordneten Spannflachcn- 
paar (27, 28 bzw. 29, 30), eine mit Bczug auf den 
Durchmesser der Mittelpartie (3) kleinere Hohenab- 
messung (33) aufweisen und daB der Drehwinkel zwi- 
schen den beiden Schneidkopfen (4, 5) und somit auch 
der Drehwinkel zwischen den beiden Spannflachen- 
paaren (27, 28 und 29, 30) im wesendichen 135° und 
bei jedem Spannflachenpaar der Wmkel zwischen den 
beiden Spannflachen (27, 28 bzw. 29, 30) im wesendi- 
chen 90* bctriigt, so daB in Langsrichtung (6) gcschcn 
von jedem Spannflachenpaar (27, 28 bzw. 29, 30) die 
dcm jeweils anderen Spannflachenpaar zugcwandte 
Spannflache (28 bzw. 29) im wesentiichen rcchtwinkc- 
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lig und die dem jeweils anderen Spannflachenpaar ab- 
gewandte Spannfiache (27 bzw. 30) im wesentlichen 
parallel zur stimseiiigen Schneide (11 bzw. 10) des 
dem anderen Spannflachenpaar 7.ugeordneten Schneid- 
kopfes (5 bzw. 4) angeordnet ist, wobei die einander 3 
abgewandten Spannflachen (27, 30) jeweils einen An- 
griifsbereich (51 bzw. 50) fur das Klemmteil (9) bilden. 

2. Wendeschneidplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Querschnittsgestali der Miuel- 
partie (3) sechseckig ist und derjcnigen eines Okta- lO 
eders mil zwei jeweils von einem im wesentlichen 
rechtwinkeligen, gleichschenkeligen Dreieck gebilde- 

, ten Erganzungsbereichen (44, 45) enlspricht, die je- 
weils auf eine Oktaederseite (38 bzw. 41) aufgesetzt 
sind und mit ihren Schenkeln (46, 47 bzw. 48, 49) Ver- 15 
langerungen der beiden benachbarten Okiaederseiten 
(37, 39 bzw. 40, 42) bilden. 

3. Wendeschneidplatte nach Anspruch 2, dadurch gc- 
, kennzeichnet, daB die Langsachslinie (26) der Schneid- 

platte (1) der Oktaeder-Nfittellinie entsprichL 20 

4. Wendeschneidplatte nach einem der Anspriiche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi die Schneidkopfe 
(4, 5), ausgehend von dem jeweils zugeordneten 
Spannflachenpaar, uber die Langsachslinie (26) der 
Schneidplatle (1) hinaus hochsteht. 25 

5. Wendeschneidplatte nach einem der Anspriiche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die einander abge- 
wandten Spannflachen. (27, 30) der beiden Spannfla- 
chenpaare jeweils eine Einformung (50 bzw. 51) fiir 
den Eingriff des Klemmteils (9) enthalten. 30 

6. Wendeschneidplatte nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Einformungen quer zur Langs- 
richtung (6) durchgehend ausgebildet sind. 
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